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Assembly 65 je izuzetno brzove: Juul visoko-K nil-acetatne
emuizije.Odli¢no popunjava neravnine i brzo vezuje Zbog Jako vxsokog procenta ucesca
Evrstih poiimera. Takode je visenamenski iepak sa Sirokom primenom u svim posiovima
montaZe.Raspon viskoziteta ovog lepka je slian vecini viSenamenskih lepkova.

Osnova : polivinii-acetatna emuizija

Izgled : tecnost bele boje

Viskozitet (cps) : 3000-4200
Minimalna radna temp. : [5°C

UPUTSTVO 7ZA KORISCEN.IE

Procenat viage : Pravilan procenat viage grade je veoma bitan za sve vrste

lenlienia.lenkovi sporiie vez:
lepljenja.l epkovl sporye vez

bude 6-8 Y.
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Priprema spojeva : Spojevi moraju biti seceni otrim alatom teko da lepo nalezu jedan
na drugi prilikom montaZe i siezanja.NemoZe se olekivati od lepkova da se ponadaju Kao
zapunjivali.

NanoSenje : Lepak se uglavnom nanosi ¢etkom , valjkom , automatskim pumpama i
si.Bitno je da se lepak nanese ravnomerno na ceiu povrsinu koja se siepijuje.

Otvoreno vreme montaze : Vreme montaze varira u zavisnosti od vrste iepka , nanosa ,
vlage , temperature i drugih uslova.Uglavnom otoreno vreme varira od 2 — 10 minuta.

Pritisak stezanja : Pritisak potreban za montaZno spajanje treba da bude takav da se
istisne tanka hnl a lenk;a na <nn|ev1ma Mora se ostvariti direktan kontakt povrsing l(me se
slepljuju radi postizanja maksvmalne &vrstoce.



Vreme stezanja : Vreme stezanja varira u zavisnosti od vrste lepka , nanosa , vlage ,
temperature i drugih usiova. Vreme stezanja varira od nekoliko minuta do jednog sata ,
zavisno od navedenih faktora , i treba se odredivati na mestu montaze.(testiran od strane
FRANKLIN-a na 3 min. — veoma brz.)

SkiadiStenje : Cuvati u originainom pakovanju na soknoj temperaturi.Ukoliko dode do
smrzavanja , zgusnjavanja ili taloZenja , dobro promesati lepak i bi¢e spreman za dalju
unotrebn
up
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